WYMAGANIA TECHNICZNE PROJEKTOW
GRAFICZNYCH ETYKIET

Jak prawidtowo przygotowac projekty etykiet do druku?
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Cel i zakres

Niniejszy dokument zawiera podstawowe wymagania oraz wskazowki dla grafikdw dotyczace
przygotowania projektéw etykiet do druku cyfrowego oraz fleksograficznego.

Wymagania te okreslono w celu zapewnienia, ze dostarczone pliki spetniajg techniczne warunki
przygotowania graficznego.

Dokument ten powinien byc¢ stosowany przez Klienta oraz przez Eticod w trakcie weryfikacji
plikdw jako odniesienie do oceny ich zgodnosci z ustalonymi wymaganiami.

Eticod informuje, ze dla etykiet drukowanych w technologii cyfrowej nie ponosi odpowiedzialnosci za
btedy wynikajgce z przygotowania plikow niezgodnie z niniejszymi zasadami. Ponadto Eticod nie
ponosi rowniez odpowiedzialnosci za identyfikacje wszystkich btedow w trakcie przegladu plikow
Klienta.

Kontakt

W przypadku pytan nalezy kontaktowac sie z naszym dziatem graficznym.
Prosimy, aby kontaktowata sie z nami osoba przygotowujgca projekty graficzne.
Dziat graficzny Eticod:

+48 32 204 66 01 (wew. 413)

+48 32 204 66 01 (wew. 438)

Format plikow
1. Plik do druku musi:
e by¢ zapisany w formacie PDF/AI,
e by¢ otwartym projektem, niesptaszczonym,

e zawierac grafike przeznaczong do druku, ktora jest wycentrowana na obszarze roboczym.

Kolorystyka
e Tryb koloréw zawsze CMYK.
e Profil koloréw Fogra39/ISO coated v2 lub bez profilu - profil uzywany do wyswietlenia pliku.
e Kolory PANTONE wczytane z bibliotek PANTONE:
o Solid Coated/Uncoated,
o Metallics Solid Coated,

o Pastels & Neons Coated,
o PREMIUM METALLICS.

e W przypadku specjalnych, niestandardowych kolorow potrzebujemy wzorca fizycznego.

¢ Nieuzywane kolory w grafice muszg by¢ usuniete. Jesli nie zostang usuniete, to zostang
zighorowane.

e Nalezy stosowac probki dodatkowe na uszlachetnienia wybidrcze.

e Bezpieczny zakres krycia separacji dla przejscia tonalnego wynosi 3-97% - tylko druk
fleksograficzny.

Obrazy
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o Uzytkowym formatem jest PSD/TIFF w przestrzeni barwnej CMYK.

e W celu uzyskania wyraznego i ostrego wydruku nalezy uzywac tylko obrazkéw o wysokiej
rozdzielczosci, minimum 300 ppi. i bez kompresji. Bitmapy powinny miec¢ 1200 ppi. Podane
wartosci ppi dotyczg obrazéw i bitmap w pliku PDF/Al. Ze wzgledu na mozliwos¢ skalowania
obrazéw rozdzielczo$é ppi moze byé inna w PSD/TIF niz w pliku PDF/AL.

e Obrazy o wielkosci przekraczajgcej 20 MB powinny by¢ dotgczone w osobnym pliku, ktory jest
podlinkowany do projektu. Obrazy mniejsze niz 20 MB nalezy osadzic.

o Wszystkie loga, elementy, piktogramy - WEKTOROWE. Dotyczy druku fleksograficznego.

Tekst i grubosé linii
Teksty zawarte w projekcie muszg by¢ zamienione na krzywe.

Dla druku fleksograficznego teksty powinny sktadac sie z 1 separacji. W skrajnych przypadkach do 3
separacji.

Dla druku cyfrowego:

e Minimalna grubosc linii i znaku wynosi 0,1 mm.

Dla druku fleksograficznego grubos¢ linii i znaku:

a) zjednej separacji w pozytywie - 0,08 mm,

b) w kolorze ztozonym (maks. 3 separacje), w pozytywie - 0,5 mm,
c) zjednejseparacji w kontrze - 0,15 mm,

d) w kolorze ztozonym (maks. 3 separacje), w kontrze - 0,8 mm.

a AaBbCc B
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Wykrojnik
Projekty etykiety powinny mie¢ naniesiong linie wykrojnika.
Linia wykrojnika powinna by¢:

e zapisana jako jeden obiekt z obrysem,

e W probce dodatkowej,

e w trybie opcji mieszania ,Ciemnigj”,

e wysrodkowana na osobnym obszarze roboczym.

Swatch Options

ne: W YKROINIK]

(Color Type: Spot Color

# ES007E

Spad drukarski i bezpieczny obszar zadruku

e Wielkos¢ spadu powinna wynosi¢ co najmniej 2mm.

e Odlegtos¢ istotnych elementdéw graficznych od linii wykrojnika powinna wynosic¢ co

najmniej 2 mm.
Wymiary etykiety

ezrmiar brutto - prajekt ze spadami - 154 mm

rozmiar netto - wymiar docelowy - 150 mm
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Etykieta po wycieciu
Spad drukarski jako odpad
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AMBER ALE 552

Legenda

—— Bezpieczny obszar zadruku —— Spad drukarski — Wykrojnik

4 THE BEER TRAT HELPED BIRD DR
BREWERT, AMBER ALE FEATURES
BOTH TORSTED AND SWEET
CARAMEL NOTES FROM CAREFULLY
‘SELECTER MALTS, BALANCED WITH
HERBAL AND CITRUS HOP AROWAAS.
CAPPED BY A CLEAN BITTERNESS,
7S INCREREELY VERSATLE WITH
FOBED, BUT VERY TASTY ON ITS OWN

INGREDENTS: WATER, HOPS,
MALTED BARLEY 5 CORM

(I

Wydrukowano w firmie [Roan] 33c e

AMBER ALE %5

Lakier Blyszczacy Biaty
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Uszlachetnienia

Grafika powinna byc¢:

e zapisana w kolorze prébki dodatkowe;j,

e umieszczona na osobnej warstwie i osobnym obszarze roboczym.
1. Cold Stamping

To folia ztota, srebrna lub rainbow potozona w technice coldstampingu.
Elementy grafiki powinny miec¢:

¢ minimalng grubos¢ linii w kontrze - 0,2 mm

e minimalng grubos¢ linii w pozytywie - 0,08 mm.

CS ,puchnie” (poszerza sie) od 0,05 do 0,08 mm w druku.

Dodatkowo CS mozna pokolorowag, tzn. potozy¢ na nim jakis kolor.

Chcac pokolorowac folie CS nalezy przygotowac osobna warstwe (z atrybutem ciemniej) z
elementami drukowanymi na tej folii.

Nalezy pamietac, ze CS RAINBOW traci swoj efekt teczowosci, gdy jest pokryty matowym
laminatem lub matowym lakierem.

2. HotStamping

To metaliza dostepna w wielu kolorach i odcieniach potozone technika ttoczenia na goraco.
Elementy grafiki powinny miec:

¢ minimalng grubos¢ linii w kontrze - 0,35 mm,

¢ minimalng grubosc linii w pozytywie - 0,12 mm,

UWAGA! Mozliwos¢ wykonania hot stampingu zalezy od wielu czynnikow, dlatego w trakcie
konsultacji technolog weryfikuje grubosci linii biorgc pod uwage caty projekt oraz specyfikacje
etykiety.

3. Tloczenie

To wypuktosc lub wklestos¢ danego elementu projektu.

Embossing - ttoczenie z uzyskaniem efektu wypuktosci grafiki.

Debossing - ttoczenie z uzyskaniem efektu wklestosci grafiki.

¢ minimalna grubos¢ linii / elementu w pozytywie - 0,4 mm.

4. Sitorolowe

Trojkaty ostrzegawcze wypukte:

¢ odsuniecie od wykrojnika: min. 5 mm,

e maski white/pantone i lakiery,

e minimalna grubos¢ linii - 0,1 mm,

e minimalna grubos¢ kontry - 0,2 mm.

Zalecana jest konsultacja masek sita.

Przyktady sita: lakier, white, pantone, trojkat ostrzegawczy.
Informacja techniczna: minimalna przerwa na wykrojniku pomiedzy etykietami: 3,5mm
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5. Sito ptaskie

e minimalna grubos¢ linii - 0,3 mm (lakier reliefowy),

e minimalna grubos¢ kontry - 0,5 mm (lakier reliefowy),
e minimalna grubos¢ linii - 0,15 (zwykty lakier),

e minimalna grubos¢ kontry: 0,35 mm (zwykty lakier),

e w przypadku lakieru reliefowego, maska nie moze wchodzi¢ na spad, nalezy jg odsungc od linii
ciecia minimum 1 mm, optymalnie 2 mm,

e lakier reliefowy na folii i laminacie wymaga uzycia matrycy wybiorczej PRIMER
Kazdy wzor pod sito ptaskie nalezy skonsultowaé pod katem wykonalnosci.

6. Lakierowanie wybiércze
e To bezbarwne uszlachetnienie wybranych elementdéw grafiki.

e Lakier 3D - wypuktos¢ uzyskiwana przy pomocy lakieru.

Zataczniki do dokumentu:
e Zatacznik 1_Plik do druku.pdf

e Zatgcznik 2_Plik poglagdowy.pdf
e Zatgcznik 3_Wymiary projektu.pdf

e Zatacznik 4_Przygotowanie masek.pdf
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AMBER ALE v’

B PANTONE 7687 C

Il PANTONE 7650 C

‘THE BEER THAT HELPED BUILD OUR
BREWERY; AMBER ALE FEATURES
BOTH TOASTED AND SWEET
CARAMEL NOTES FROM CAREFULLY
SELECTED MALTS, BALANCED WITH
HERBAL AND CITRUS HOP AROMAS.
CAPPED BY A CLEAN BITTERNESS,
IT'S INCREDIBLY VERSATILE WITH
FOOD, BUT VERY TASTY ONITS OWN

INGREDIENTS: WATER, HOPS,
MALTED BARLEY & CORN

0 | 149

CALDRIES PER
MABU:53% | 12-OUNCE SERVING
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—— Bezpieczny obszar zadruku —— Spad drukarski

2 mm do wewnatrz linii wykrojnika 2 mm na zewnatrz linii wykrojnika

Wykrojnik

‘THE BEER THAT HELPED BUILD OUR
BREWERY; AMBER ALE FEATURES
BOTH TOASTED AND SWEET
CARAMEL NOTES FROM CAREFULLY
SELECTED MALTS, BALANCED WITH
HERBAL AND CITRUS HOP AROMAS.
CAPPED BY A CLEAN BITTERNESS,
IT'S INCREDIBLY VERSATILE WITH
FOOD, BUT VERY TASTY ON TS OWN
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INGREDIENTS: WATER, HOPS,
MALTED BARLEY & CORN

e 149

CALORIES PER
MBV:53% | 12-OUNCE SERVING
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AMBER ALE 05

. Hot Stamping Lakier Btyszczacy Biaty

W celu podgladu poszczegdlnych separacji nalezy przejs¢ do podgladu wyjsciowego (PDF)



Wymiary etykiety

rozmiar brutto - projekt ze spadami - 154 mm ‘

rozmiar netto - wymiar docelowy - 150 mm

‘THE BEER THAT HELPED BUILD OUR
BREWERY; AMBER ALE FEATURES
BOTH TOASTED AND SWEET
CARAMEL NOTES FROM CAREFULLY
SELECTED MALTS, BALANCED WITH
HERBAL AND CITRUS HOP AROMAS.
CAPPED BY A CLEAN BITTERNESS,
IT'S INCREDIBLY VERSATILE WITH
FOOD, BUT VERY TASTY ON TS OWN

INGREDIENTS: WATER, HOPS,
MALTED BARLEY & CORN
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Etykieta po wycieciu
Spad drukarski jako odpad

AMBER AL

J30ML
ABV:5.3%

‘THE BEER THAT HELPED BUILD OUR
BREWERY; AMBER ALE FEATURES
BOTH TOASTED AND SWEET
CARAMEL NOTES FROM CAREFULLY
SELECTED MALTS, BALANCED WITH
HERBAL AND CITRUS HOP AROMAS.
CAPPED BY A CLEAN BITTERNESS,
IT'S INCREDIBLY VERSATILE WITH
FOOD, BUT VERY TASTY ONITS OWN

INGREDIENTS: WATER, HOPS,
MALTED BARLEY & CORN

| 149

CALORIES PER
AB:53% | 12-OUNCE SERVING
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eticod Przygotowanie masek

Maski zastosowan specjalnych

Maski stosuje sie w celu wskazania elementéw grafiki, ktore maja by¢ uszlachetnione
lub wydrukowane w kolorze dodatkowym.

W celu poprawnego przygotowania maski wybrane elementy grafiki nalezy:

a. wypetnic¢ prébka typu ,kolor dodatkowy” o wigzacej nazwie,

b. umiesci¢ na osobnej wartwie o wigzacej nazwie np. lakier, ttoczenie, white. Warswa
powinna miec tryb mieszania ,Ciemniej”.

Prébii MNowa prébka

Dr Nazwa prol Srebrny
[/

EEEEE ] koloru:  Kolor dodatkowy
IR el

Mowa probka

[l wykeoinik
¥ . white

3 grafika

i
Wyrdwna] dos B

Zawartost

100% Ciemiiej

Dwykly

Mnazenie

Sciemnianie

Jasniej
e 2 > . wykrajnik

MnoZenie odwr.

Rozjasnianie - . white

Nakfadka . iezka zhofonas

tagodne Swiatlho
Ostre swiatho

ostokat>

ierka=

|
H
H
. erka zhofona>
|
H
|

Rdznica
Barwa
Nasycenie

> grafika

2. Stworzenie nowej warstwy. Nazwa warstwy wigzaca do uszlachetnienia. Mieszanie ,Ciemnigj”.

3. Umieszczenie wybranych obiektéw grafiki na osobnej warstwie.
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Przygotowanie masek - przyktad

Wzajemne relacje obiektdw na warstwach zostaja zachowane, to znaczy, ze jezeli

dodamy tam obiekt bezbarwny (z wypetnieniem 0% CMYK) bez atrybutu ,ciemniej”,
wybierze on w obiekcie ponizej.
Tak stworzone maski i wydruk ponizszej etykiety np. na srebrnym materiale dadza efekt,
jak ponizej zostato to opisane:

Biata ramka

\

\

Czarne napisy nie zawierajq podbielenia,
nadrukowane bezposrednio na materiat

Gerbera z todyzkg podbielona

Przezroczyste tto
~—

ETYKIETA TESTOWA

Maski potprzezroczyste
50% bieli

Maska white - ramka,
kwiat, logo eticod.
Maski 50% white - pdtprzezroczyste.
Reszta etykiety przezroczysta

CMYK

Maska white - ramka,
kwiat, logo eticod.
Maski 50% white - pdtprzezroczyste.
Reszta etykiety przezroczysta
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CMYK

symulacja materiatu przezroczystego

WHITE

Logo podbielone
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